	STREDNÁ PRIEMYSELNÁ ŠKOLA ELEKTROTECHNICKÁ
HÁLOVA 16, 851 01  BRATISLAVA

	MENO A PRIEZVISKO:     
	
	PROTOKOL ČÍSLO:  
	2

	TRIEDA:  
	
	DÁTUM MERANIA:  
	

	SKUPINA:  
	
	DÁTUM ODOVZDANIA:  
	

	LABORATÓRIUM:  
	
	  
	

	PROTOKOL  O MERANÍ

	OBSAH:
1. ÚLOHA
2. TEORETICKÝ ROZBOR
3. OPIS MERANÉHO PREDMETU (1B)
4. SCHÉMA ZAPOJENIA
5. SÚPIS MERACÍCH PRÍSTROJOV (1B)
6. POSTUP PRI MERANÍ
7. TABUĽKA (5B)
8. SPRACOVANIE NAMERANÝCH HODNÔT (4B)
9. ZÁVER (2B)
10. GRAF (4B)
  ( POČET BODOV JE LEN ORIENTAČNÝ – ZMENA JE VYHRADENÁ PODĽA VYUČUJÚCEHO)
	DÁTUM HODNOTENIA: 
	

	
	GRAFICKÁ ÚPRAVA (3B): 
	

	
	TECHNICKÁ OBSAHOVÁ 
ÚROVEŇ (17B): 
	

	
	HODNOTENIE (20B): 
	

	
	PODPIS UČITEĽA: 
	

	    NÁZOV MERANIA :  MERANIE VNÚTORNÉHO ODPORU ZDROJA

	ČLENOVIA PRI MERANÍ, SPOLUAUTORI

	P.Č.
	MENO
	PRIEZVISKO
	ČLEN
	SPOLUAUTOR

	1.
	
	
	ÁNO
	NIE
	ÁNO
	NIE

	2.
	
	
	ÁNO
	NIE
	ÁNO
	NIE

	3.
	
	
	ÁNO
	NIE
	ÁNO
	NIE

	4.
	
	
	ÁNO
	NIE
	ÁNO
	NIE

	POUŽITÁ LITERATÚRA

	P.Č.
	NÁZOV
	AUTOR
	DOSTUPNOSŤ
	ROK

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	




MERANIE VNÚTORNÉHO ODPORU ZDROJA

1. ÚLOHA
a. VYKONAJTE MERANIE POTREBNÉ K ZOSTROJENIU ZAŤAŽOVACEJ CHARAKTERISTIKY NEZNÁMYCH ZDROJOV NAPÄTIA
b. MERANÍM ZISTITE KTORÁ Z MERANÝCH BATÉRIÍ JE LEPŠIA A PREČO
c. ZOSTROJTE ZAŤAŽOVACIU VACH I = f(U) BATÉRIÍ.

2. TEORETICKÝ ROZBOR

a. MERANIE VNÚTORNÉHO ODPORU BATÉRIE JE JEDNÝM Z KVALITATÍVNYCH SPÔSOBOV URČOVANIA KVALITY NEZNÁMEHO ZDROJA.
b. KAŽDÝ ZDROJ NAPÄTIA MÁ SVOJ VNÚTORNÝ ODPOR. ČÍM JE TENTO ODPOR MENŠÍ, TÝM LEPŠIE, TÝM KVALITNEJŠÍ JE ZDROJ, NAKOĽKO MÁ VÄČŠÍ SKRATOVÝ PRÚD
c. NA TO, ABY SOM ZISTIL VEĽKOSŤ VNÚTORNÉHO ODPORU MUSÍM BATÉRIU ZAŤAŽIŤ, ABY NA VNÚTORNOM ODPROE VZNIKOL ÚBYTOK NAPÄTIA. TENTO ÚBYTOK NAPÄTIA SA PREJAVÍ TAK, ŽE SA SVORKOVÉ NAPÄTIE NA BATÉRII ZMENŠÍ: URi = U0 – U;
d. VNÚTORNÝ ODPOR URČÍME TAK, ŽE SPOČÍTAME ARITMETICKÝ PRIEMER JEDNOTLIVÝCH HODNÔT ODPOROV, KTORÉ NÁM VYŠLI, PRIČOM NA VÝPOČET POUŽIJEME UPRAVENÝ OHMOV ZÁKON: Ri = URi/I;
e. VYPOČÍTAME SKRATOVÝ PRÚD, KTORÝ NÁM URČÍ, AKÝ MAXIMÁLNY PRÚD MÔŽEME TEORETICKY Z BATÉRIE ZÍSKAŤ.
[image: ]
SKRATOVÝ PRÚD NIKDY NEZISŤUJEME MERANÍM, ALE LEN VÝPOČTOM, PODĽA UPRAVENÉHO OHMOVHO ZÁKONA: Ik = U0/Ri
f. Z VÝSLEDKOV ZHOTOVÍME ZAŤAŽOVACIU CHARAKTERISTIKU BATÉRIE. NA JEJ ZHOTOVENIE POTREBUJEME 2 SÚRADNICE. PRVOU JE NAPÄTIE NAPRZDNO, KEDY JE PRÚD NULOVÝ. TENTO BOD LEŽÍ NA X-OVEJ OSI. DRUHÝ BOD JE SKRATOVÝ PRÚD, KEDY JE NAPÄTIE BATÉRIE NULOVÉ. TENTO BOD SA NACHÁDZA NA Y-OVEJ OSI A ČÍM JE TENTO BOD VYŠŠIE, TÝM LEPŠIE, PRETOŽE NÁM BATÉRIA DOKÁŽE POSKYTNÚŤ VÄČŠÍ PRÚD A JEJ NAPÄTIE PRI ZAŤAŽENÍ KLESÁ POMALŠIE. OBA TITO BODY SPOJÍME DO VÝSLEDNÉHO GRAFU: 
[image: ]
g. V ZÁVERE ZHODNOTÍME VÝSLEDKY MERANIA.

3. OPIS MERANÉHO PREDMETU

a. BATÉRIA A - <<VÝROBCA, ZNAČKA>>
b. BATÉRIA B - <<VÝROBCA, ZNAČKA>>

4. SCHÉMA ZAPOJENIA
[image: ]
5. SÚPIS MERACÍCH PRÍSTROJOV

a. AMPÉRMETER: DIGITÁLNY MULTIMETER: <<ZNAČKA, MAX. PRÚD, ID>>
b. VOLTMETER: ANALÓGOVÝ VOLTMETER: DV110, MAGNETOELEKTRICKÝ, MAX. 1000V DC, ELEKTRICKÁ PEVNOSŤ 3000V, TRIEDA PRESNOSTI 1,5%, VODOROVNÁ POLOHA, 
ID: 805532 <<ČERVENÉ ÚDAJE JE POTREBNÉ AKTUALIZOVAŤ PODĽA SKUTOČNOSTI>>

6. POSTUP PRI MERANÍ

a.  V PRVOM RADE ODMERIAME NAPÄTIE BATÉRIE NAPRÁZDNO TJ. U0.
b.  PO ZAPOJENÍ A PREKONTROLOVANÍ OBVODU NASTAVUJEME BEŽCOM PREMENLIVÉHO ODPORU HODNOTY PRÚDU SO ZRETEĽOM NA VEĽKOSŤ SVORKOVÉHO NAPÄTIA BATÉRIE.
c.  DBÁME NA TO, ABY SME BATÉRIU NEZAŤAŽILI PRÍLIŠ TJ. NEKLESLO JEJ SVORKOVÉ NAPÄTIE POD 50% U0. V OPAČNOM PRÍPADE HROZÍ TVRALÉ POŠKODENIE BATÉRIE.
d.  NAMERANÉ HODNOTY ZAPÍŠEME DO TABULIEK.
e.  VYPOČÍTAME NEZNÁME VYPLÝVAJÚCE SO ZADANIA.
f. ZHOTOVÍME ZAŤAŽOVACIU CHARAKTERISTIKU BATÉRIE A V ZÁVERE ZHODNOTÍME MERANIE. 

7. TABUĽKY


	P.Č.
	U0 [V]
	U [V]
	I [A]
	URI [V]
	RI [Ω]
	POZNÁMKA

	
	
	
	
	
	
	BATÉRIA A
<<ZNAČKA>>

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	PRIEMER Ri
	
	

	
	
	
	
	
	
	BATÉRIA B
<<ZNAČKA>>

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	PRIEMER Ri
	
	




8. SPRACOVANIE NAMERANÝCH HODNÔŤ

PRE PRVÝ RIADOK TABUĽKY DOSTÁVAME:




VNÚTORNÝ ODPOR DOSTÁVAME:



SKRATOVÝ PRÚD BATÉRIE URČÍME:
BATÉRIA A <<ZNAČKA>>: 
BATÉRIA B <<ZNAČKA>>: 



9. ZÁVER

a. OPÍSANÝM MERACÍM POSTUPOM SME VYKONALI MERANIE VNÚTORNÉHO ODPORU ZDROJA.
b. ZISTILI SME, ŽE HODNOTY VNÚTORNÝCH ODPOROV SÚ NASLEDOVNÉ: 
BATÉRIA A <<ZNAČKA>>  JE <<DOPLNIŤ>> 
BATÉRIA B <<ZNAČKA>>  JE <<DOPLNIŤ>>
c. ĎALEJ SME ZISTILI, ŽE HODNOTY SKRATOVÝCH PRÚDOV SÚ NASLDOVNÉ:
BATÉRIA A <<ZNAČKA>>  JE <<DOPLNIŤ>> 
BATÉRIA B <<ZNAČKA>>  JE <<DOPLNIŤ>> 
d. Z NAMRAÝCH HODNÔT MÔŽEME KONŠTATOVAŤ, ŽE LEPŠIA Z TÝCHTO DVOCH BATÉRIÉ JE <<DOPLNIŤ, KTORÁ BATÉRIA A ZNAČKA>> NAKOĽKO MÁ VYŠŠÍ SKRATOVÝ PRÚD A MENŠÍ VNÚTORNÝ ODPOR.
e. CHYBY BOLI SPÔSOBENÉ PRECHODOVÝMI ODPORMI NA SVORKÁCH ZDROJOV, TRIEDOU PRESNOSTI MERACÍCH PRÍSTROJOV A VLASTNOU SPOTREBOU MERACÍCH PRÍSTROJOV. 
	
10. GRAFY


<<ILUSTRAČNÝ OBRÁZOK>>
<<JE POTREBNÉ NAHRADIŤ HO GRAFMI, ZO SKUTOČNE NAMERANÝCH HODNÔT>> 
Zaťažovacia charakteristika batérií

Batéria A	0	1.6	6	0	Batéria B	0	1.6	4	0	U [V]


I [A]




image1.png




image2.png
U |l
0] lk
uoj| o

1k

[0, IK]

[0, 0]

uo




image3.png




